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Materiaty

I\/l ateriaty mozna zamawiac¢ osobno, jednak bardziej ekonomicznym posunieciem jest

zakup catego zestawu do szlifowania i polerowania zwierciadta, gdyz wtedy ptacimy tylko jeden
raz za przesytke. Z reguty zestawy takie zawieraja:

1. Krgzek wykonany ze szkta lub Pyrexu (szkta borokrzemowego) o $rednicy 203
mm, z ktérego bedzie wykonane zwierciadfo. Pyrex jest bardziej stabilny
termicznie, bedzie wiec mniej podatny na wptyw chwilowych zmian temperatur.
Krazek powinien mie¢ grubos¢ okoto 35 mm. Minimalng grubosc¢ dla zwierciadfa
okredla formuta: R%/ e2 < 1000 (R = promien zwierciadta, ¢ = gruboé¢, obie
wartosci mierzone w centymetrach). W artykule dla uproszczenia element
ten nazywam zawsze ,zwierciadtem"”

2. Krazek ze szkta o $Srednicy 203 mm, ktéry postuzy nam jako narzedzie do
szlifowania. W artykule element ten nazywany jest ,krazkiem".

3. Proszki Scierne niezbedne do szlifowania i polerowania (mogg rézni¢ sie w
zaleznosci od dostawcy):

- weglik krzemu (karborund) — SiC, rozmiar ziaren: #80 — 0.45 kg, #120 —
0.25 kg, #180 — 0.25 kg, #220 — 0.25 kg (w przypadku karborundu, im
mniejszy numer, tym wieksze ziarna),

- biaty tlenek glinu (korund) — Al,05 - rozmiar ziaren: #25 — 0.12 kg, #20 —

0.12 kg, #15 - 0.12 kg, #9 — 0.12 kg, #5 — 0.12 kg (w przypadku korundu,
im mniejszy numer, tym mniejsze ziarna),
- rozowy tlenek ceru — CeO, - 0.12 kg — jak najdrobniejsza odmiana.

4. Sredniej twardosci lub twardy lepik burgundzki, lub ewentualnie czysty lepik
budowlany — 0.45 kg.
5. Kamien dentystyczny — 2 kg.

Ponadto potrzebne beda:
6. szczelinomierz
7. metalowa linijka
8. delikatna osetka lub koncowka szlifierska montowana w wiertarce elektrycznej
9. wysoki taboret (patrz nizej na opis stanowiska pracy)
10.miska z wodg, w ktdérej zmiesci sie zwierciadto
11.butelka z wodg, lub spryskiwacz do roslin
12.gqbki, szmatki, reczniki papierowe, chusteczki dezynfekujgce nasgczone
alkoholem
13.plastikowa tyzeczka
14.permanentny cienkopis (typu Sharpie)
15.tadma malarska, tasma Duct Tape
16.folia aluminiowa, folia plastikowa
17.aluminiowa puszka po kawie lub stary garnek
18.zyletki
19.tani wskaznik laserowy, najlepiej od razu z diodg LED.

Stanowisko pracy

Miejsce pracy powinno byc¢ czyste - ostatnig rzecza jakg chcemy zobaczy¢ po kilkunastu
godzinach pracy to zadrapanie na zwierciadle z powodu drobin piachu, ktére dostaty sie na
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powierzchnie zwierciadta. Nalezy zadbac réwniez o dobre os$wietlenie, dostep do wody, jak i
mozliwosc¢ tatwego posprzatania po sobie.

Stanowisko pracy powinno by¢ przede wszystkim stabilne. Podczas poczatkowego
szlifowania, naciskamy na kragzek praktycznie catym ciezarem ciata. Najlepiej jest rowniez miec
mozliwo$¢ swobodnego chodzenia wokét stanowiska pracy, jesli jednak nie masz takiej
mozliwosci, praca zostanie troche zmodyfikowana. Podstawe pracy mozna wykonaé z beczki
wypetnionej piaskiem, wokoét ktorej bedzie mozna fatwo chodzi¢. Ewentualnie mozna wykonad
obrotowa podstawe drewniang umieszczang na stole. Ja uzytem wysokiego taboretu
przytwierdzonego do pudta na narzedzia, obcigzonego dodatkowo kamieniami. Wysokos$¢
stanowiska pracy powinno dobrac sie tak, aby szlifowanie bylo komfortowe — zwykle nieco
ponizej pasa. Nalezy by¢ ostroznym - twarde powierzchnie, ostre krawedzie to wrogowie
zwierciadta. Zbicie lub pekniecie krazka to réwniez wielki ktopot.

Rycina 10. Przykfadowe stanowisko pracy. Raz otwarty proszek trzymamy z dala od
proszkéw drobniejszych.

Oprdécz beczki i powyzszego przykfadu mozna np. uzy¢ wiadra i wla¢ do niego cement,
wktadajac w sSrodek stup na ktérym umieszczona jest podstawa. Niektorzy wolg uzywac
obrotowej podstawy przymocowanej do stotu, zamiast chodzi¢ wokdt stanowiska pracy.
Podstawe pokrywamy grubg cerata, ktadziemy na niej krazek i zaznaczamy jego obrys. Wokot
obrysu nalezy nastepnie przybic¢ cztery drewniane zastawki rozmieszczone co 90 stopni, tak jak
na zdjeciu ponizej. Bardzo waznym jest tez wylozenie czego$ miekkiego pod zwierciadtem, np.
grubej tkaniny, aby amortyzowac je podczas szlifowania. Zapobiega to ryzyku wystgpienia
astygmatyzmu, powaznej wady figury zwierciadta. Nie jest to konieczne w pierwszych fazach
szlifowania, kiedy to krazek, nie za$ zwierciadto, znajduje sie pod spodem. Zaréwno krazek
jak i zwierciadilo potrzebuja troche luzu pomiedzy zastawkami, tak aby mozna byto je
swobodnie wyciagac.



Rycina 11. W pdzniejszych fazach szlifowania, kiedy zwierciadto bedzie znajdowato sie
na dole, nalezy je zamortyzowa¢, np. piankg lub tkaning. Na zdjeciu widoczny jest
krgzek.

<<< Co mozna zobaczy¢ przez przez teleskop ||| Szlifowanie zwierciadta
>>>
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