Polerowanie zwierciadtia
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Na poczatek zta wiadomosé. Wypolerowanie zwierciadta o sSrednicy 203 mm zajmuje
okoto 12-15 godzin. I chodzi tu o samg czynno$¢ polerowania, nie wliczajac przygotowan i
sprzatania po pracy. Skuteczne polerowanie jest meczace i z reguty mozna nieprzerwanie
pracowac przez najwyzej dwie godziny. Minimalny czas polerowania wynosi pét godziny, gdyz
dopiero po 20 minutach polerownik i zwierciadto nagrzewaja sie do odpowiedniej temperatury,
ktéra zapewnia skuteczne polerowanie.

Powodem uzycia lepiku jako materiatu polerujacego jest jego elastycznosé i mozliwosc
idealnego dopasowania do profilu zwierciadta. Dlatego tez zanim rozpoczniemy polerowanie
nalezy upewni¢ sie o doskonatym ich dopasowaniu. W tym celu na polerownik naktadamy
niewielkg ilo$¢ emulsji tlenku ceru i uzywajac zwierciadta ostroznie rozprowadzamy go po
powierzchni. Nastepnie na zwierciadto kfadziemy ciezarek 5-8 kilogramowy albo po prostu
wiadro wypetnione woda.

Rycina 35. Dociskanie zwierciadta z polerownikiem powinno odbywac sie na rownym
podtozu.

Czas dociskania jest bardzo wazny i uzalezniony od twardosci lepiku. Zwykle nalezy
dociska¢ ponizej godziny, ale gdy w pomieszczeniu jest chtodniej niz zwykle, czas ten moze sie
wydtuzy¢. Lepiej jest dociska¢ dtuzej niz za krotko. Aby upewnié¢ sie, Zze polerownik i
zwierciadto dobrze sie dopasowaty, mozna obroci¢ zwierciadto dookota i przypatrywaé sie
powierzchni styku poprzez szkto.

Racjonalista.pl Strona 1z 5



Rycina 36. Zte dopasowanie polerownika i zwierciadta mozemy dojrzeé patrzac przez
szkto na powierzchnig styku. Widoczne na zdjeciu pomaranczowe plamy CeO,

wskazujg na niewystarczajacy czas dociskania. Powierzchnia szes$cianéw powinna byc¢
jednolicie docisnieta do spodu zwierciadta — wtedy nie wida¢ plam, lecz ptaska
powierzchnie.

Innym sposobem sprawdzenia wtasciwego dopasowania jest wykonanie kilku ruchéw COC
w celu wykrycia ,wybojow" — zwierciadto powinno przesuwac sie po powierzchni polerownika
bez podskakiwania i gwaltownego ,rwania". Jesli nierownosci takie s odczuwalne, nalezy
dociska¢ dtuzej. Jezeli dociskanie przedtuza sie bez pozadanego efektu, np. po
kilkutygodniowej przerwie w pracy, nalezy przeprowadzi¢ dociskanie na ciepto, czyli lekko
podgrza¢ zwierciadto. Temperatura powinna by¢ niewiele wyzsza od dtoni, jesli zwierciadto
bedzie za ciepte, podczas dociskania pozamykaja sie rowki.

Gdy jestesmy pewni, ze powierzchnie dobrze sie dopasowaty, rozpoczynamy polerowanie.
W przeciwienstwie do szlifowania i wygtadzania, polerowanie jest procesem ciaglym. Nie
oddzielamy wiec zwierciadta od polerownika w celu ich ptukania i wycierania, odsuwamy
jedynie zwierciadto w bok, dodajemy CeO,, ewentualnie odrobing wody i kontynuujemy prace.

Zamiana pozycji MOT/TOM zachodzi rzadziej, co 1 godzine. Polerowanie odbywa sie z uzyciem
ruchu COC z zakresem 1/3 Srednicy. Zbyt duzy zakres ruchu moze doprowadzi¢ do odwrocenia
krawedzi, co jest ktopotliwg wadg figury zwierciadta.

Na poczatku polerowania praca moze wydawac sie niejednostajna, ale po okoto 15-20
minutach polerownik i zwierciadto nagrzewaja sie do wilasciwej temperatury. Wtedy mozna
poczu¢, ze obydwa elementy zaczynajq sie ,lubi¢", ruchy wygtadzajg sie, ale zwieksza sie
rowniez sita z jakg przylegajg do siebie. Pojawia sie wiec znowu zagrozenie ich sklejenia, wiec
nalezy pamieta¢ o odpowiedniej ilosci wody, ktéra moze parowac szybciej. Polerowanie staje
sie wtedy ciezkie i mozna nabawi¢ sie porzadnego bdlu plecow. Jedynym rozwigzaniem jest
zmiana pozycji lub umieszczenie jednej ze stép powyzej podtoza, np. na niskim taborecie.
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Rycina 37. Polerowanie odbywa sie ruchem COC. Jedynym ciezarem jest zwierciadto i
rece operatora. Ruchy wykonujemy nieco wolniej i ostrozniej niz podczas wygtadzania.
Caty czas obowigzuje zasada obchodzenia stanowiska pracy w jednym kierunku i
obracania zwierciadta w przeciwnym.

Jak mozna oceni¢, czy zwierciadlo zostato dostatecznie wypolerowane? Juz po 2-3
godzinach mozna zauwazy¢ gfadka, odblaskowg powierzchnie, jednak jest to ztudzenie i praca
postepuje na poziomie niewidocznym gotym okiem. Absolutnym minimum jest 10-12 godzin
pracy, wtedy mozna rozpocza¢ badanie powierzchni. Najwygodniejszym sposobem jest uzycie
wskaznika laserowego. W zaciemnionym, bgdz zupetnie ciemnym pomieszczeniu naswietlamy
zwierciadto pod katem mniejszym niz 45° trzymajac wskaznik z boku. UWAGA NA OCzY!
Nigdy nie trzymaj wskaznika naprzeciw siebie i nie patrz na zwierciadlo z gory!
Siatkowka oka nie posiada receptorow bolowych, wiec nawet nie poczujesz, zanim
bedzie za p6zno.

Kompletnie wypolerowana powierzchnia odbija 4% padajacego na nig $wiatla. Ocena
powierzchni jest wiec kwestig po czesci subiektywng, sg jednak pewne ogdlne wytyczne. Co
chcemy osiagnac¢ przez polerowanie to jak najmniejsze odbicie powierzchniowe w poréwnaniu z
odbiciem wewnetrznym1i Sp‘éjrz na zdjecie ponizej.

Rycina 38. Test laserowy. Czerwony okrag wskazuje na odbicie powierzchniowe, obok
zas$ widad swiatto odbijajace sie od spodniej krawedzi zwierciadta. Odbicie
powierzchniowe powinno stanowié¢ okoto 4% padajgcego $wiatta i musi by¢ jednolite
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na catej powierzchni zwierciadta.

Zwierciadto nalezy wpierw bardzo dobrze wyczysci¢. Po umyciu detergentem i wytarciu
do sucha recznikiem papierowym przecieramy powierzchnie chusteczkami dezynfekujacymi,
nasgczonymi alkoholem, np. izopropanolem. Po wyschnieciu ktadziemy zwierciadto na ciemnej
powierzchni i gasimy $wiatto w pomieszczeniu. Przesuwajgc powoli promien lasera po catej
powierzchni szukamy drobnych wzerdw i zarysowan — naswietlone btyszczg jaskrawo. Aby
upewnic sie, ze sg to wzery, nalezy trzymac¢ w drugiej rece chusteczke papierowg i przesunac
delikatnie po powierzchni, gdyz drobiny kurzu dajg ten sam, btyszczacy efekt. Zwierciadto jest
wypolerowane tylko wtedy, gdy brak jest jakichkolwiek wzerdw i drasnie¢, a cata powierzchnia
odbija taka samg ilo$¢ Swiatta. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na krawedzie, gdyz one
polerowane sg wolniej niz $rodek. Lepiej pracowac dtuzej niz za krotko, tutaj nie mozna
przedobrzy¢. Niedostatecznie wypolerowana powierzchnia da zas w efekcie matowe zwierciadfo
po pokryciu aluminium. Warstwe tg bedzie trzeba zedrzec¢ i zwierciadlo poprawiac¢, czego
nikomu nie zycze.

Niektorzy krytykuja metode laserowg, gdyz oswietla ona tylko niewielki utamek
powierzchni zwierciadta. Innym sposobem jest odbicie $wiatta stonecznego pod katem ostrym i
szukanie wzeréw i zarysowan. Wydaje mi sie jednak, ze wymaga ona wiekszego
doswiadczenia, no i nie zawsze mamy bezchmurng pogode.

Jesli ukonczyle$ polerowanie, mozna powiedzie¢, ze goryla cze$¢ roboty zostata
wykonana. Jesli znajdujesz sie w tym punkcie, oznacza to, ze zdate$ egzamin z dyscypliny,
samozaparcia i niepospolitej cierpliwosci. Czas wiec na cze$¢, w ktérej bedzie trzeba nieco
pomyslec.

<<< Wykonanie polerownika ||| Figuryzacja zwierciadia — niezbedna teoria
>>>

Marcin Klapczynski

Ukonczyt biologie molekularng na Uniwersytecie Adama
Mickiewicza w Poznaniu. Pracuje jako Research Specialist in
Health Science w Department of Anatomy and Cell Biology
na University of Illinois w Chicago. Zajmuje sie
molekularnymi podstawami rozwoju komadrek
receptorowych w btedniku. Jego laboratorium wspoétpracuje |
z NASA, badajac wptyw stanu niewazkosci na
funkcjonowanie narzadu percepcji robwnowagi. Specjalizuje
sie w ekspresji biatek 'od zera', hodowlach linii
komorkowych, symulacji in vitro proceséw zachodzacych w
komorkach. Jego pasjq jest teoria ewolucji, w szczegdlnosci
ewolucja systemoéw biochemicznych i pochodzenie zycia we
Wszechswiecie.

-
p—tt

Pokaz inne teksty autora

(Publikacja: 12-06-2006 Ostatnia zmiana: 17-06-2006)
Oryginat.. (http://www.racjonalista.pl/kk.php/s,4843)

Contents Copyright © 2000-2008 Mariusz Agnosiewicz
Programming Copyright © 2001-2008 Michat Przech

Autorem tej witryny jest Michat Przech, zwany nizej Autorem.
Wiascicielem witryny sg Mariusz Agnosiewicz oraz Autor.

Zadna cze$é niniejszych opracowan nie moze by¢ wykorzystywana w celach
komercyjnych, bez uprzedniej pisemnej zgody Wtasciciela, ktéry zastrzega sobie
niniejszym wszelkie prawa, przewidziane


http://www.racjonalista.pl/kk.php/s,4842
http://www.racjonalista.pl/kk.php/s,4843
http://www.racjonalista.pl/index.php/s,58/k,120
http://www.racjonalista.pl/index.php/s,44/k,120
http://www.racjonalista.pl/kk.php/s,4844
http://www.racjonalista.pl/kk.php/s,4844

w przepisach szczegdlnych, oraz zgodnie z prawem cywilnym i handlowym,
w szczegolnosci z tytutu praw autorskich, wynalazczych, znakéw towarowych
do tej witryny i jakiejkolwiek ich czesci.

Wszystkie strony tego serwisu, wliczajgc w to strukture katalogéw, skrypty oraz inne
programy komputerowe, zostaty wytworzone i sg administrowane przez Autora.
Stanowig one wytgczng wiasnosé Wiasciciela. Wiasciciel zastrzega sobie prawo do
okresowych modyfikacji zawartosci tej witryny oraz opisu niniejszych Praw Autorskich
bez uprzedniego powiadomienia. Jezeli nie akceptujesz tej polityki mozesz nie
odwiedzac tej witryny i nie korzystac z jej zasobdw.

Informacje zawarte na tej witrynie przeznaczone sg do uzytku prywatnego oséb
odwiedzajqcych te strony. Mozna je pobieraé¢, drukowac i przegladac¢ jedynie w celach
informacyjnych, bez czerpania z tego tytutu korzysci finansowych lub pobierania
wynagrodzenia w dowolnej formie. Modyfikacja zawartosci stron oraz skryptow jest
zabroniona. Niniejszym udziela sie zgody na swobodne kopiowanie dokumentow
serwisu Racjonalista.pl tak w formie elektronicznej, jak i drukowanej, w celach innych
niz handlowe, z zachowaniem tej informacji.

Plik PDF, ktory czytasz, moze by¢ rozpowszechniany jedynie w formie oryginalnej,
w jakiej wystepuje na witrynie. Plik ten nie moze by¢ traktowany jako oficjalna
lub oryginalna wersja tekstu, jaki zawiera.

Tres¢ tego zapisu stosuje sie do wersji zaréwno polsko jak i angielskojezycznych
serwisu pod domenami Racjonalista.pl, TheRationalist.eu.org oraz Neutrum.eu.org.

Wszelkie pytania prosimy kierowac do redakcja@racjonalista.pl

Racjonalista.pl Strona 5z 5


mailto:redakcja@racjonalista.pl

